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KUITUBETONIT 

Tuote Käyttökohteet Käyttömäärät*

Vertex 150–12 Mikropolymeerikuitu plastisen halkeilun hallintaan 0,9 kg/m3

Nexus 85
Makropolymeerikuitu sahasaumattuhin lattioihin 
ja pintabetoneihin

2,25 kg/m3

Apex 60 teräskuitu
Sahasaumattuihin lattioihin ja pintabetoneihin väh. 7,5 kg/m3 

Maanvaraisiin lattioihin 30…40 kg/m3 

Apex 65 teräskuitu Kuitubetonipaalulaatat 45 kg/m3

*käyttömäärät tarkistetaan dokumentoidun mitoituksen mukaan

Kuitubetoni on materiaali, jonka käyttö on vuosi vuodelta 
lisääntynyt erityisesti teollisuus-, varasto- ja logistiikkakohteissa. 
Kuitujen käyttäminen tuo merkittäviä etuja verrattuna verkko- tai 
tankoraudoitteiden käyttämiseen. Edut näkyvät rakentamisvaiheessa 
lyhyempänä rakennusaikana sekä helpompana ja nopeampana valutyönä 
ja tätä kautta kokonaistaloudellisesti edullisempana ratkaisuna. 

Loppukäyttäjälle etuina kustannussäästöjen lisäksi ovat nopeammin 
käyttöönotettava rakennus sekä saumattoman ratkaisun tuomat edut. 
Kuitubetoniratkaisut voidaan jakaa kolmeen pääryhmään: saumatut ja 
saumattomat maanvaraiset laatat sekä paalulaatat. Lisäksi pintabetoneita
toteutetaan kuitubetoniratkaisulla

Sahasaumatuissa ratkaisuissa kuitubetonin päätehtävänä on 
kuormitusten kantaminen, sillä mahdollisten kutistumien on tarkoitus 
keskittyä sahasaumoihin, joiden tulee aueta betonin kutistuessa. 
Kuitumäärän tulee olla sellainen, että sillä hallitaan kutistumat 
sahasaumojen välisellä alueella. 

Saumattomissa ratkaisuissa kuitubetoni hoitaa kuormitusten lisäksi 
myös halkeilun hallintaa. Liikuntasaumaväli on merkittävästi pidempi 
kuin sahasaumaväli ja tällöin myös kuiduilta edellytetään enemmän 
tehokkuutta kutistumahalkeilun hallinnassa. Toisaalta saumattomilla 
ratkaisuilla voidaan samalla laattapaksuudella kantaa kolmanneksen 
suurempia kuormia.

Paalulaatat ovat kantavia rakenteita ja niiden toteuttaminen 
kuitubetonilla edellyttää tehokkaita kuituja sekä myös tarkempaa 
mitoitusta.

Kuituvalmistaja laatii Eurokoodin mukaiset, hyvin dokumentoidut 
mitoitukset, jotka sisältyvät kuitutoimituksen hintaan.

Kuitubetonia käyttäen valutyö helpottuu.



 
Saumaraudoitteilla on kolme päätehtävää. Ne jakavat lattian 
valualueisiin, niiden teräslistat suojaavat sauman reunoja 
mekaanisilta rasituksilta ja niiden vaarnalevyt siirtävät kuormat 
sauman yli. Lattian mitoituksen kannalta viimeisin kohta on 
tärkein. Kun vaarnalevyt ovat oikein suunnitellut ja riittävän 
vahvat, kestävät ne sauman reunalle tulevan kuormituksen ja 
laatan reunakuorma voidaan mitoituksessa jättää huomioimatta. 
Näin laattaa voidaan usein ohentaa tai se saadaan kestämään 
korkeampia kuormituksia. Merkittävää tämä on erityisesti 
saumattomia kuitubetonilattioita suunniteltaessa.

Valualueen koko määräytyy lattian mitoituksen pohjalta ja joskus 
myös työkunnan ja betonitehtaan kapasiteetista riippuen. Master  
Chemicals:n edustamat Permabanin saumaraudoitteet ovat 
tehokkaita ja toimivat hyvin sauman auetessa jopa 40 mm.

Saumaraudoitteen teräslistan osalta valikoimassamme on 
neljä eri tyyppiä.
• AlphaJoint - suora, erittäin vahva 40x10 mm teräslista
 erityisesti raskaan teollisuuden kohteisiin
• AlphaJoint CSS - suora, C-teräslista 40x10 mm
 ruostumattomasta teräksestä korkeaa hygieniaa ja
 ruostumattomuutta vaativiin kohteisiin
• Eclipse ja Betajoint - muottilevystä muotoiltu, jatkuvan
 kiinnityksen galvanoitu teräslista kevyeen ja
 keskiraskaaseen teollisuuteen sekä
 kumipyöräliikenteeseen
• Wave - leveä teräslista, jonka reuna ja saumakohta ovat
 muotoiltuja mahdollistamaan jouhevan liikenteen   
 sauman yli ilman tärinää.

Vaarnan valinta on tärkeää erityisesti raskaissa kuormituksissa. 
Vaihtoehtoja on neljä: 

• timantin muotoinen DD6-vaarna kevyeen kuormitukseen 
 ja pysäköintihallien BetaJoint-saumaraudoitteisiin
• suorakulmion muotoiset TD6, TD8 ja TD10 levyvaarnat   
– mitä paksumpi vaarna, sitä parempi kuormasiirtokyky    
– raskaille kuormille laadimme kuormansiirtolaskelman 

Tuote Käyttökohteet

AlphaJoint
Saumaraudoite säädettävällä muottilevyllä kovaan kulutukseen 150…200 mm, 200...250 mm ja
250...300 mm paksuille laatoille paksuille laatoille

AlphaJoint Classic Saumaraudoite kovaan kulutukseen, kiinteä muottilevy alle 150 tai yli 300 mm paksuihin laattoihin

BetaJoint
Tehokas, galvanoitu saumaraudoite kumipyöräliikenteeseen esim. parkkihalleihin, tyypilliset 
laattapaksuudet 100 ja 120 mm

Eclipse
Tehokas, galvanoitu saumaraudoite teollisuus-, varasto- ja terminaalikohteisiin, tyypilliset laattapaksuudet 
130…180 mm

Wave
Muotoiltu saumaraudoite trukkien ajolinjoille tai muille alueille, joissa halutaan välttää suoria iskuja sauman 
reunaan, saatavana säädettävällä tai kiinteällä muottilevyllä

*Permabanin valikoimassa on lukuisia muitakin saumaraudoitetyyppejä, joita tarjoamme projekteittain ja avustamme 
saumaraudoitteen valinnassa

TAULUKKO PÄÄTUOTTEISTA* MASTER CHEMICALS SAUMARAUDOITEVALIKOIMASSA

SAUMARAUDOITTEET 



KOVABETONI on tuote, jolla toteutetaan ohut, yleensä 10-30
mm paksu, pintaus parantamaan lattian kulutuskestävyyttä ja
tiiveyttä sekä lisäämään lattian kestoikää.

Neodur-kovabetoni on säkkituote (joko pien- tai suursäkki), joka sisältää 
sideaineen ja kovaan kulutukseen tarkoitetun runkoaineen. Tuottees-
ta riippuen reseptissä voi olla myös muita, tuotteen laatua parantavia 
ainesosia – esimerkiksi mikropolymeerikuitua, joka parantaa tuotteen 
työstettävyyttä ja vähentää ns. hämähäkkihalkeilun riskiä, tai polymeere-
jä, jotka tiivistävät pintaa ja vähentävät tartuntalaastin tarvetta.

Kovabetonipintaus vähintään 10 mm paksuisena on saksalaisten ohjei-
den mukaan vesitiivis (ei vesieriste) sekä tiivis nesteiden, jäänsulatus-
aineiden ym. tunkeutumiselle alusbetoniin.

Kovabetonijauhe sekoitetaan veteen tuote-esitteissä mainitussa suh-
teessa ja levitetään joko tuoreen tai kovettuneen betonin pintaan. Massa 
levitetään suunniteltuun paksuteen ja pinta viimeistellään sekä jälkihoi-
detaan.

Tuoretta-tuoreelle menetelmässä kovabetoni levitetään alusbetonin 
pintaan siinä vaiheessa, kun pintaan vielä jää jalanjälki siinä käveltäessä 
eli pinta on kostea mutta kestävä. Kovettuneelle betonille levitettäessä 
tulee pinnalle ennen kovabetonia levittää tartuntalaasti tuote-esitteen 
ohjeiden mukaisesti (kaikissa tuotteissa sitä ei vaadita). Kovettuneelle 
betonille levitettäessä suosittelemme vähintään 12 mm, mieluummin 15 
mm kerrospaksuutta. Tartuntalaastia käytettäessä tulee pitää huoli, ettei 
se pääse kuivumaan ennen kovabetonin levittämistä.

Kovabetoni voidaan levittää pumppaamalla tai tasosekoittimella se-
koittaen ja kärryllä valukohteeseen siirtäen. Pumppauskohteisiin tuote 
tilataan usein 1000 kg suursäkeissä, kärryvaluissa säkkikoko on 25  kg.

Kovabetonityypin valinnassa on useita eri kriteerejä
•  Kulutuskestävyysvaatimus kohteen rasitusten pohjalta
 on tärkein valintakriteeri lopputuloksen kannalta.
• Kovettumisnopeus on toinen tärkeä valintakriteeri, joka
 on usein merkittävä tekijä korjausrakentamisessa, jolloin
 lattia tulee saada uudelleen käyttöön mahdollisimman
 nopeasti
• Työtekniikan kannalta valintakriteereitä ovat levitystapa
 (suursäkki vai normaali säkki) sekä kovettuneelle
 betonille levitettäessä tartuntalaastin tarve

KOVABETONIT 

Kovabetonityyppi Tiedot

Neodur HE 65 ja  
Neodur HE40

Normaalisti kovettuva kovabetoni, Böhme 
A1,5…A6, vaatii tartuntalaastin käyttämistä 
tai tuoretta-tuoreelle levitystä

Neodur HE65 Plus
Polymeerejä sisältävä, normaalisti kovettuva 
kovabetoni, Böhme A3…A6, ei vaadi 
tartuntalaastia

Neodur HE60 Rapid
Nopeasti kovettuva kovabetoni, Böhme A1,5…
A6, vaatii tartuntalaastin käyttämistä



KUIVASIROTE on tuoreen betonivalun päälle levitettävä
materiaali, joka parantaa betonilattian kulutuskestävyyttä

Neodur-kuivasirote on säkkituote, joka sisältää sideaineen ja 
kovaan kulutukseen tarkoitetun runkoaineen. Tuotteesta riippuen 
reseptissä voi olla myös muita, tuotteen laatua parantavia aines-
osia – esimerkiksi mikropolymeerikuitua, joka parantaa tuotteen 
työstettävyyttä ja vähentää hämähäkkihalkeilun riskiä.

Sirote levitetään tuoreen betonimassan pintaan ja se ottaa semen-
tin sitoutumiseen tarvittavan veden alusbetonista muodostaen 
hiertojen yhteydessä alusbetonin kanssa monoliittisen rakenteen, 
jonka kovaa kulutusta kestävä pinta on muutaman mm paksuinen.

Kuivasirote voidaan levittää usealla eri tavalla – kurottajalla 
suoraan tuoreen massan pintaan heti massan levittämisen jälkeen, 
kelkalla tai kolalla pinnalle siinä vaiheessa, kun pintaan jää vielä ja-
lanjälki sille astuttaessa. Kahdella jälkimmäisellä tavalla levitettynä 
välihoitoaineen käyttötarve korostuu.

Sirote tulee levittää pinnalle mahdollisimman tasaisena kerroksena. 
Mikäli käytettävä määrä on yli 5 kg/m2, suositellaan sirote levitet-
täväksi vähintään kahdessa kerroksessa ja hierrettäväksi kerrosten 
välissä.

Alusbetonin suositeltava lujuusluokka on C25/30, ellei lattian 
rakenteellinen mitoitus edellytä korkeampaa lujuusluokkaa. Kor-
keampia lujuusluokkia käytettäessä on betonireseptissä huomioi-
tava, että käytettäessä sirotetta 5 kg/m2 tulisi alusbetonissa olla 
vähintään 1 l/m2 ylimääräistä vettä sirotteen sisältämän sementin 
sitoutumista varten.

Kuivasirotelattioissa ei suositella huokostettujen betonien (XF1-
XF4) käyttämistä, koska riskinä, erityisesti kylmemmissä olosuhteis-
sa, voi olla ilman tiivistyminen nopeammin kovettuvan sirotepinnan 
ja alusbetonin väliin. 
Tämä voi myöhemmin aiheuttaa sirotepinnan laminoitumista irti 
alueellisesti. Yleisesti kannattaakin miettiä, onko huokostaminen 

tarpeen kohteessa, jossa kulutuskestävyys on tärkeä betonilattian 
ominaisuus (esim. pysäköintihallit).

Kuivasirotetyyppi valitaan kohteen kulutuskestävyys-
vaatimusten pohjalta. Alla olevassa taulukossa on annettu yleisoh-
je Neodur-kuivasirotteen valintaan.

KUIVASIROTTEET

Neodur Böhme Huomioita

HE2 A8 Perussirote kevyemmin kulutetuille lattioille, 3–5 kg/m2 

HE3 PP A5 Kuituja sisältävä sirote kovempaan kulutukseen, 3–6 kg/m2 – yleisimmin käytetty Neodur-sirote

HE3 SVS3 A3 Erittäin kovia runkoaineksia sisältävä sirote vaativiin kohteisiin, 3–6 kg/m2

HE3 Met F A3
Metallisia runkoaineksia sisältävä sirote kohteisiin, joissa lattiaan kohdistuu kovaa isku-, laahaus- tai 
vastaavaa rasitusta, 6–8 kg/m2

HE3 SVS1,5 A1,5 Erittäin kovia runkoaineksia sisältävä sirote kaikkein vaativimpiin kohteisiin, 3–6 kg/m2



PINNOITTEET
Teollisuuslattioiden pinnoitevalinta on vaativa tehtävä. Valintaan 
vaikuttaa lukuisia eri tekijöitä, kuten lattiaan kohdistuva kulutus, 
kemikaalirasitus, vaatimus korkeaan hygieniaan tai hyvää sisäil-
maan, sähkönjohtavuusvaatimukset sekä pinnoituksen toteutuk-
seen, ylläpitoon, huoltoon ja elinkaareen asetettavat vaatimukset. 
Kaikkien näiden tekijöiden yhdistäminen valintavaiheessa vaatii 
kokemusta ja osaamista sekä tuotetuntemusta. Tällä sivulla on muu-
tamia esimerkkejä ja mielellämme tulemme mukaan jo projektin 
alkuvaiheessa auttamaan pinnoitevalinnoissa ja työselostuksen 
laatimisessa.

ESD-LATTIAT

ESD-lattiaratkaisuja tarvitaan kohteissa, joissa on hallittava säh-
köstaattisen purkauksen riskejä. Staattinen sähkö voi purkautua, 
kun ihminen tai esine koskee johtavaa pintaa. Tämä voi aiheut-
taa häiriöitä tai vaurioita elektroniikkaan ja herkkien laitteiden 
toimintaan. Tällaisia kohteita on mm. sairaaloissa, laboratorioissa, 
elektroniikka- ja autoteollisuudessa sekä lääketeollisuudessa ja 
tuotantohalleissa.

Conifloor IES ESD (N)-järjestelmä täyttää EPA:n vaatimukset 
sekä staattisten että mekaanisten ominaisuuksien osalta. Pinta 
on hygieeninen ja järjestelmällä on M1-hyväksyntä. Saumaton 
järjestelmä on helppo pitää puhtaana ja sillä on myös hyvä liukastu-
misvastus.

KORKEAT HYGIENIAVAATIMUKSET 

Korkeita hygieniavaatimuksia asetetaan erityisesti elintarvike- ja 
juomateollisuuden lattioille, mm. Meijerit, kalateollisuus, lihateol-
lisuus, siipikarjateollisuus, sekä suurkeittiöt ja muut märät käyttö-
tilat. Paitsi kulutuskestävyyttä, edellytetään lattiapinnalta hyvää 
liukastumisvastusta, saumatonta ja hygieenistä pintaa, kestävyyttä 
lämpöshokkeja ja kemikaaleja vastaan.

Viacrete MF-järjestelmän tuotteet täyttävät edellä mainittujen 
lisäksi HACCP ja GMP vaatimukset ja ovat elintarvike- ja  M1-hy-
väksyttyjä. Pinnat on helppo puhdistaa ja ylläpitää vaikka höyry-
pesulla.

KESKIRASKAAN KULUTUKSEN TEOLLISUUSLATTIAT

Keskiraskaassa kulutuksessa lattiapinnoitteen ei tarvitse olla niin 
paksu kuin kovan kulutuksen lattioissa. Pinnoitteelle asetetaan 
kuitenkin muita ominaisuuksia, kuten saumattomuus, hyvä kemial-
linen kestävyys, pinnan karheusaste kohteen vaatimusten pohjalta, 
soveltuvuus maanvaraisille betonialustoille.

Viasol Protective on taloudellinen pinnoitusjärjestelmä kevyestä 
keskiraskaaseen teollisuuteen, teknisiin tiloihin ja erilaisiin kellari-
tiloihin.
 

UUTUUSTUOTTEET 

Master Chemicalsin tuotevalikoimaan on tullut kaksi uutuustuotet-
ta, jotka ovat ainutlaatuisia markkinoilla.

• Pääosin kierrätysmateriaaleista valmistettu EcoSil-pinnoite.  
    Tuotteen hiilijalanjälki on jopa 90 % pienempi kuin perinteisillä  
    lattiapinnoitteilla. Tuotteen muita ominaisuuksia ovat mm. erin    
    omainen kulutus- ja kemikaalinkestävyys, lämmönkesto jopa 700  
    astetta, vesihöyryä läpäisevä A1-paloluokan pinnoite

 • Yksikomponenttinen, nopeasti kuivuva hybridipinnoite Concrete  
    Coat Si sekä sisä- että ulkotiloihin. Tuotteen ominaisuuksia ovat  
    mm. helppo levitettävyys myös alhaisissa lämpötiloissa, voidaan  
    pinnoittaa tai kiillottaa, kestää lämpöä ja liekkejä, vesihöyryä  
    läpäisevä eikä ole herkkä alustan kosteudelle.

Edellä mainittujen esimerkkien lisäksi Master Chemicalsin vali-
koimista löytyy useita muita akryyli-, epoksi- tai polyuretaanijär-
jestelmiä, joista on helppo valita juuri kohteeseen sopiva yhdessä 
kokeneiden teknisten asiantuntijoidemme kanssa.



SUOJAKÄSITTELYT 
Betonilattia – oli sitten kyse perusbetonista, kuivasirotelattiasta, 
kovabetonilattiasta tai arkkitehtonisesta betonilattiasta, on suosi-
teltavaa suojakäsitellä. Näin vähennetään nesteiden ja lian tunkeu-
tumista lattiaan. Tärkeää tämä on teollisuudessa, jossa lattialle voi 
ajautua öljyjä, rasvoja tai kemikaaleja, mutta erillinen pinnoite ei ole 
suositeltavaa esim. kulutuskestävyys- tai paloluokkavaatimuksista 
johtuen.

Suojakäsittely voidaan jakaa kahteen osaan – betonipinnan lujit-
taminen ja tiivistäminen eli ns. Hard-käsittely sekä betonipinnan 
suojaaminen eli ns. Seal-käsittely.

Hard-käsittelyssä lattiaa lujitetaan ja tiivistetään likaa ja nesteitä 
vastaan levittämällä sille materiaalia, joka reagoi betonissa olevien 
ainesosien kanssa, muttei muodosta pintaan erillistä kalvoa. Yleisin 
tapa on silikaattikäsittely. Tämä käsittely on usein riittävä, mikäli 
lattialle ei ajaudu sitä rasittavia öljyjä tai kemikaaleja.

Seal-käsittelyssä lattian pintaan levitetään ohut kalvo materiaalia, 
joka suojaa pintaa paremmin erilaisia nesteitä vastaan ja helpottaa 
merkittävästi puhtaanapitoa. Käytettävä materiaali riippuu koh-
teesta ja lattialle ajautuvasta nesteestä. Seal-käsittelyä käytetään 

ankarammissa rasituksissa ja myös suojaamassa arkkitehtonisia 
lattioita lialta ja ulkonäköä pilaavalta materiaalilta.

Hybridi-käsittelyssä käytettävät tuotteet sisältävät sekä lujittavia 
että suojaavia ainesosia, jolloin molemmat käsittelyt toteutuvat 
yhdellä tuotteella.

Erillinen ryhmä suojakäsittelytuotteita ovat väriaineet. Väriaineet 
eivät ole erillisiä pinnoitteita, vaan pintaan tunkeutuvia tuotteita, 
jotka värjäävät betonilattian sideaineen. Näin pinta on edelleen 
betonilattia, mutta niillä saadaan betonilattiasta arkkitehtonisesti 
näyttävämpi ja tasavärisempi.
Master Chemicalsilla on kaksi tuotesarjaa betonilattioiden suoja-
käsittelyyn - saksalainen Obtego ja belgialainen Convergent. Tuo-
tesarjat ovat hieman erilaisia toisiaan täydentäen ja antavat Master 
Chemicalsille erinomaisen mahdollisuuden tarjota oikean tuotteet 
juuri asiakkaan tarpeiden pohjalta.

Molemmissa tuotesarjoissa on useita muitakin tuotteita ja myös 
pesuaineet suojakäsittelyn pitkän käyttöiän varmistamiseksi.
 Kysy lisää Master Chemicalsin neuvonnasta.

Obtego sarjan päätuotteet (sarjaan kuuluu myös muita tuotteita, joidene valinnassa avustamme projekteittain)

Obtego-tuotteet

Hard
Obtego 
P-3

Kalium-litiumsilikaatti pinnan lujittamiseen ja tiivistämiseen kaikissa betonilattiakohteissa - M1-hyväksytty

Seal
Obtego 
R-50

Silaani-siloksaani polymeeri betonilattioiden suojaamiseen erityisesti arkkitehtonisissa kohteissa - M1-
hyväksytty

Seal
Obtego 
R-400

Lujittavia ja suojaavia ainesosia sisältävä hybridilitiumsilikaatti, pysäköintihalleihin, varastoihin ja 
teollisuuteen - M1-hyväksytty

Hybridi
Obtego 
R-30

Lujittavia ja suojaavia ainesosia sisältävä hybridilitiumsilikaatti, pysäköintihalleihin, varastoihin ja 
teollisuuteen - M1-hyväksytty2

Väriaine
Concrete 
Dye

Betonilattioiden värjäämiseen, läpikuultava väriaine

 

Convergent-
tuotteet

Hard
Pentra Sil 
244+

Litiumsilikaatti pinnan lujittamiseen ja tiivistämiseen kaikissa betonilattiakohteissa

Seal
Pentra 
FInish

Suoja-aine nestetiiviiden pintojen toteuttamiseen

Väriaine
Pentra 
Color 
Hard

Betonilattioiden värjäämiseen, peittävä väriaine



Master Chemicals
Y-tunnus: 2166749-6

020 730 8600
asiakaspalvelu@master-chemicals.fi

www.master-chemicals.fi
www.piimat.fi

MASTER CHEMICALS OY

YHTEYSTIEDOT

Tässä esitteessä on esitetty Master Chemicals Oy:n päätuotteet betonilattioiden toteuttamiseen teollisuuskohteissa. 
Kussakin tuoteryhmässä on useita muitakin tuotteita betonilattioiden toteuttamiseen erityyppisissä kohteissa. 
Lisäksi valikoimassa on useita muita tuoteryhmiä teollisuuskohteisiin.

• Tekniset Flexcrete-korjauslaastit, jotka täyttävät tiukimmatkin rasitusluokkavaatimukset

• Erikoissementtiin pohjautuvat, nopeasti kovettuvat, käytännössä kutistumattomat RapidSet-korjauslaastit  
    - kohteet voidaan ottaa käyttöön jopa tunnin kuluttua korjaamisesta

• Pitkäikäiset, tehokkaat Biodex-sisäseinämaalit korkeaa hygieniaa vaativiin kohteisiin

• Krystaline-tuotteet vesitiiviiseen rakentamiseen perustus- ja kellaritiloissa sekä erityyppisissä altaissa

TURKKA SUOMI

Myyntipäällikkö,
urakoitsijamyynti

040 158 8156 

turkka.suomi@
master-chemicals.fi

SAMI PARTINEN

Avainasiakas- 
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urakoitsijamyynti

050 560 1032

sami.partinen@
master-chemicals.fi

JUSSI TALONEN

Tuotepäällikkö,
arkkitehdit ja 
suunnittelijat

050 550 9461

jussi.talonen@
master-chemicals.fi

MARTTI MATSINEN

Senior Advisor, 
Technical

020 730 8600

martti.matsinen@
master-chemicals.fi

JUSSI HEINONEN

Toimitusjohtaja

040 350 7898

jussi.heinonen@
master-chemicals.fi


